Tabelle 2, Fehlercodes

DREHZAHL SI GNAL

Fehler- Informationsgeber Abhilfe laut
code Fehlerursache FO: Datenliste Bedingungen der Fehlercodespeicherung
Nr.
19  |FALSCHES 2798 o Seit Einschalten der Zlindung konnte Motor

mindestens einmal mit korrekter
Synchronisierung angelassen werden

e Motordrehzahl Gber 520 u/ min -1

o Falsches Motordrehzahlsignal erkannt
(Wackelkontakt, fehlender Zahn, falsche Position
des L uftspalts)

Auswirkungen:
e Aktuelle Werte werden fur Gemisch - und
Bedarfskorrektur verwendet, fir Korrektur von

L eerlaufregler und Blocklernmethode werden
neutrale Werte eingesetzt.




