Priif- TECH 1- Hinweis Sollwert Maogliche
schritt Display Fehlercodes
03 SGR.-DRUCKSENSOR Zindung EIN 0,9bis1,1 bar/ 33,34
4,7 bis5,1V
(Wertesind
Motor lauft im Leerlauf héhenabhéngig)
0,20 bis 0,35 bar /
0,45his1,29V
Fehlersuche: Sollwert: Fehlerursache:
Motor l&uft im Leerlauf
o Stecker P 23 SGR.-DRUCK SENSOR O1bar/0V o Kurzschluf3 zwischen Kabel Steuergerét
abziehen K 84/Kl. 22 zum Stecker P 23/Kl. B mit
Kabe K 84/Kl. 25 zum Stecker P 23/KI. C
e Steuergerdt defekt
o Kabel Kl. 22 und KI. 25 am Stecker 0,9 bis1,1 bar/ e KurzschluRR zwischen Kabel K 84/KI. 25
SGR.-DRUCKSENSORKI. B und C 4,7 bis51V zum Stecker P 23/KI. C oder K 84/KI. 22

kurzschlief3en

Wichtig:

zum Stecker P 23/K1. B mit Masse-K abel
K 84/Kl. 13 zum Stecker P 23/Kl. A

Nach beendeter Fehlersucheist der Fehlercodespeicher des Steuergerdes mittels TECH 1 im Modus F4 zu l6schen.

Fehlersuche:

e Mit Multimeter MKM-587-A Durchgang

von Stecker K 84/K|. 13 zum Stecker
P 23/KI. A prifen

o VVakuumpumpe MKM-667 an
SGR.-DRUCKSENSOR P 23 an-
schliefRen. Unterdruck nach Sollwert-
vorgabe einstellen, nach jeder Druck-
anderung Zindung aus- und wieder ein-
schalten

Sollwert:

0his0,20Q

Siehe untenstehende
Tabelle

Vakuumpumpe MKM-667

TECH 1-Anzeige

Fehlerursache:

o Kabelunterbrechung K 84/KI. 22 zum Stecker
P 23/KI. B

o Kabelunterbrechung K 84/KI. 25 zum Stecker
P23/KI.C

e Steuergerdt defekt

o Kabelunterbrechung
¢ SGR.-DRUCKSENSOR P 23 defekt
¢ Unterdruckschlauch zum

SGR.-DRUCK SENSOR P 23 undicht
oder verstopft

Mit der Vakuumpumpe folgende Absolutdruck Spannung
Werte einstellen

(Skala Unterdruckpumpe)

0,2 bar 0,8 bar 3,56 his 3,86 V
0,6 bar 0,4 bar 1,52 his 1,68V
0,85 bar 0,15 bar 0,12 bis0,38 V







